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Prelucrare CNC de inalta precizie prin
electroeroziune cu fir

EDM cu fir extrem de polivalent
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Pachete de fibra laser si CO, pentru |
taieri automatizate si eficiente.
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Preluare vizuala din cutie - ofera T %'f

robotilor capabilitatea
identifica si prelua piese li

si chiar si pungi dintr-o cutie.

Utilizare optimizata

Celule de sudura multi-robot - sudare
automatizata datorita conectivitatii perfecte si a
unei singure interfete CNC usor de utilizat.
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bere

Schimbare scula in doar 0,7 secunde -
FANUC ROBODRILL, centrul nostru vertical
de prelucrare, este conceput pentru
eficienta maxima.

a energiei - managementul

inteligent al energiei

Avand trei grupe principale de produse, FANUC este singura companie din
acest sector care dezvolta si produce intern toate componentele principale.
Fiecare detaliu, hardware si software, este supus unor controale stricte

de calitate ca parte a unui lant optimizat. Mai putine piese componente si
optimizarea tehnologiei fac solutiile FANUC sa fie fiabile, predictibile si usor
de reparat. Acestea sunt facute sa functioneze si sa va ofere cea mai mare
durata de functionare de pe piata.

Ridicd pana la 2,3 tone - alegeti dintre peste
o suta de roboti cu capacitati de incarcare
intre 1 kg si 2,3 tone.

Masina cu fir EDM FANUC ROBOCUT
pentru fabricarea matritelor,
sculelor si taierea pieselor de

uz general.

Turnare prin injectie
electrica de precizie Tnalta - cu
Seria FANUC ROBOSHOT.

Gardurile de protectie nu sunt
necesare - Robotii colaborativi
FANUC permit integrarea usoara
,f‘-"_,__ in spatiile de lucru umane pentru o
2 eficientd si mai ridicata a productiei
F si cresterea nivelului de sanatate si
e f protectie a muncii.

Solutia pentru aplicatiile de precizie la
viteza ridicata, cum ar fi asamblarea,
preluarea si amplasarea, inspectarea
si ambalarea - Gama de roboti FANUC
SCARA.

Preluare, asamblare si sortare ultra-
rapide - gama de roboti delta de la
FANUC este ideala pentru procesele
de manipulare la viteza ridicata care
necesitd un grad ridicat de flexibilitate.

Toate produsele FANUC - roboti industriali, sisteme CNC si masini CNC - impart
o platforma comuna pentru servo si control, asigurand o conectivitate perfecta

si simplificand foarte mult scenariile de automatizare completa. Deoarece toate
produsele au multe piese identice, gestionarea pieselor de schimb cu FANUC
este eficientd. In plus, standardele globale usureaza dezvoltarea internationals
cu FANUC.



ROBOCUT - EDM rapid,
exact, cu utilizare multipla

in privinta EDM-ului cu fir, acuratetea a fost obtinuta in mod traditional renuntéand la
viteza. De aceea, FANUC a dezvoltat urmatoarea generatie de masini EDM cu fir
ROBOCUT.

Seria a-CiC este alcatuita din doua modele versatile cu utilizare multipla. Avand
durate medii incredibil de mari intre avarii, o intretinere redusa, longevitate si durate
excelente de functionare, aceste masini pregatite pentru viitor sunt concepute sa
economiseasca timpul si sa reduca costurile pe unitate n timp ce asigura superlativul

in materie de acuratete si taiere. l
Progrese remarcabile cu noua serie L A @
ROBOCUT «-CiC ' =i

e acuratete sporita datorita noii functii de compensare
a erorii de adancime cu precizie ridicata

* masa de prelucrare intarita si durabila _—

» tehnologii noi de taiere

e desigh compact nou

* FANUC iH Pro cu noul afisaj si design al tastaturii

e ecrane optimizate usor de folosit | A

e usor de instalat, intretinut si reparat

* manuale in memorie

| U

Conceput pentru cele mai bune performante

¢ cea mai recenta tehnologie pentru CNC si servomotoare
¢ generator conceput pentru fiabilitate maxima
Peste ¢ capabil sa taie piese groase si in trepte

de ani e tdiere simultana a mai multor piese
ROBOCUT e Functie CORE STITCH usor de folosit chiar si pentru prelucrari
tehnologie mai de durat3 care nu sunt supravegheate

e fir infilat in doar 10 secunde
¢ re-infilare automata a firului pe traseu
e control precis al tensionarii firului cu doua servomotoare

conceput si construit in Japonia




Echipamente eficiente pentruo
gama foarte larga de aplicatii

Fiecare sector industrial de productie are propriile sale cerinte privind aplicatiile CNC.

Oferind polivalenta pentru o varietate imensa de activitati de prelucrare, ROBOCUT satisface majoritatea
cerintelor. Fiind dotat cu nenumarate functii concepute sa va ajute sa va adaptati rapid la noile cerinte si
specificatii de tdiere, utilajele EDM cu fir ROBOCUT asigura o calitate perfecta a suprafetei,
repetabilitate excelentd, flexibilitate maxima pentru forme complexe si utilizare fiabila

nesupravegheata pentru perioade extinse de timp. Exact ce are nevoie industria dvs.

Pentru producatorii de matrite si ateliere de prelucrari

ROBOCUT este 0o masina polivalenta cu utilizare multipla care poate face aproape
orice. Costurile sale reduse de functionare si abilitatea sa de a prelucra piese
sofisticate cu un grad incredibil de acuratete il face perfect pentru activitatile
generale de prelucrare. in plus, functia sa CORE STITCH, far3 rival, poate fi
programata cu usurinta in atelier, fara ajutorul unui PC, si asigura cea mai ridicata
fiabilitate la sarcinile care necesita durate mari de prelucrare nesupravegheata.

Pentru industria medicala

Atunci cand este echipat cu masa rotativa FANUC, ROBOCUT ofera flexibilitatea
necesar a obtine formelor extrem de sofisticate cerute in productia de echipamente
medicale si chirurgicale. ROBOCUT asigura si niveluri ridicate de fiabilitate si
repetabilitate necesare pentru producerea in masa a echipamentelor pentru
industria medicala.

Pentru industria pieselor electrice si IT

Acuratete extrem de ridicata la fabricarea sculelor, cum ar fi matritele, unde este -
necesara a obtine precizie Tnalta si piese micro, cum ar fi conectorii electrici.
Nivelurile incredibile de repetabilitate asigura atingerea in mod repetat a acelorasi
standarde inalte.

Pentru industria auto

Productia de masa a pieselor pentru industria auto cere niveluri incredibil de ridi
de fiabilitate si eficienta din partea masinilor. Acestea trebuie sa asigure o ac
repetabila pe perioade extrem de mari de timp. ROBOCUT asigura o acurate
incredibila si finisaje superioare ale suprafetelor pentru piesele dificile
matritele, care necesita forme sofisticate care sa fie taiate G

Pentru industria aerospatiala

Deseori producatorii aerospatiali au nevoie sa taie Inconel si alte aliaje termostabile.
Tns3 caracteristicile materialului fac dificil acest lucru daca se foloseste o masina
conventionala de frezare. Masinile EDM cu fir, cum este ROBOCUT, pot insa sa taie
Inconel sau orice alt material care conduce electricitatea, fara efort. lar pentru
aplicatiile care necesita utilizarea unei mese rotative, ROBOCUT are disponibila o
masa rotativa proprie, precum si un dispozitiv de reglare a conicitatii proiectat
special pentru aplicatiile de taieri conice.




Polivalenta de neegalat a

EDM-ului cu fir

0 masina polivalenta cu utilizari multiple, FANUC ROBOCUT va indeplini toate activitatile de tdiere
obisnuite fara a fi necesara schimbarea configuratiei. Insa atunci cand trebuie sa faceti asta, veti
descoperi ca gama extinsa de optiuni a lui ROBOCUT face adaptarea extrem de simpla.

a-C600iC

Peste

instalati global

Curse pe axele XYZ: 600x400x310

Taiere cu performante inalte

Seria ROBOCUT a-CiC este alegerea dvs. pentru
acuratete si o suprafata de calitate. Masa sa rotativa
ROBOCUT CCR de precizie inalta asigura o precizie si
polivalentda maxim3, in timp ce generatorul ROBOCUT
PCD duce aplicatiile pentru sculele PCD la un nivel cu
totul nou. lar functia Al de compensare a transferului
termic asigura o taiere extrem de stabila.

a-C400iC

Curse pe axele XYZ: 400x300x255

Minimizarea intreruperilor

0 masina inactiva nu contribuie cu nimic la
productivitatea dumneavoastra. De aceea am
imbunatatit fiecare functie a seriei ROBOCUT a-CiC
pentru a minimiza intreruperile, inclusiv incarcarea
automata si fiabila a firului, mecanismul de pre-sigilare
a rezervorului de apa si ROBOCUT-LINKi, instrumentul
de management a productiei de la distanta si

a informatiilor despre calitate pentru a preveni
intreruperile.

Usor de folosit

Datorita unei game complete de functii

inteligente, cum ar fi Reglarea simpla, Ghidarea
Configurarii sau PMC personalizat si Ecran
personalizat, seria ROBOCUT a-CiC stabileste un nou
standard in usurinta utilizarii. Optiunile suplimentare,
cum ar fi QSSR, pentru automatizare usoara cu roboti
FANUC sau ROBOCUT CAM;i pentru programe NC
usoare si trasee de taiere cu date CAD, usureaza si mai
mult munca.



Taiere cu performante inalte

ey

Masa de lucru durificata

Construit pentru precizie

ROBOCUT este echipat cu un batiu rigid care are rolul sa previna distorsiunile si pentru a livra cea mai
buna acuratete a prelucrarii. Produsul este rezultatul metodei complexe de analiza a elementului finit
(FEM), acesta fiind validat prin testari ample pe prototipuri in marime naturald si permite fiecarei

masini din gama sa taie cercuri si grosimi cu un grad ridicat de acuratete in diferite conditii de mediu.

Fiecare masina din seria ROBOCUT a-CiC este dot
standard cu o0 masa foarte durabila care nu
care impiedica formarea de zgarieturi si pe

ﬂ n timp a acuratetei si fiabilitatii.

Controlul descarcarilor iPulse3

Reduce la minim riscul de rupere a firului la vitezele

;[\—\_ inalte de prelucrare, chiar siin conditii dificile, cum ar fi

cele care implica distante mari intre duze sau
schimbarea inaltimilor de tdiere.

Dispozitiv de descarcare
pentru taiere de calitate inalta

Conceput sa imbunatateasca calitatea
suprafetei la viteze mai ridicate de
tdiere, sursa de alimentare SF3
standard de la FANUC ofera
miniaturizare si descarcari la frecventa

Tnaltd, iar sursa de alimentare MF2

optionald generand descarcarile fine

necesare pentru suprafetele ultra-fine,
acuratete maxima si taiere cu eficienta.
Acestea il fac potrivit pentru fabricarea
matritelor necesare pentru turnarea

prin injectie electrica a componentelor
electrice, cum ar fi conectorii.

Functie de compensare a erorii de adancime cu
precizie inalta

‘a » Asigurand o acuratete imbunatatita semnificativ, o grila
speciala calibrata din fabrica asigura corectia erorii de
adancime pentru toata suprafata X-Y a mesei, diferit
fata de punctul unic central care este folosit Th mod
conventional.

Functie de ajustare a taierii conice

Noua functie include un ecran de operare si un calibru
pentru taierea conica cu precizie Tnalta.

Functie de pozitionare cu precizie inalta

Gaseste marginea piesei de prelucrat folosind firul si
detecteaza ultima pozitie de taiere.




Taiere cu performante inalte

Precizie si polivalenta maxima -
masa rotativa ROBOCUT CCR

FANUC ROBOCUT este disponibil cu 0 masa rotativa CCR care poate fi indexata si controlata simultan.
ROBOCUT CCR este echipata cu un servomotor FANUC si un encoder rotativ care ofera precizie maxima
pentru o gama larga de aplicatii.

Economisind timpul la procesele de prelucrare prin faptul ca nu mai este necesara rotirea manuala a piesei
prelucrate, masa rotativa FANUC CCR se potriveste ideal la fabricarea de produse medicale sau a sculelor
PCD. Este protejata etans la patrunderea apei si are in standard un sistem de detectie a infiltratiilor.

PLiQEETSiUm 170x155x130mm

Greu_tatea mesei 16 kg

rotative

Acuratetea indexarii 16 sec. A l 2 t - l t l P C D
Repetabilitatea t2sec. p Ica . I I e pen ru Scu e Cu
eserde preterat . 0k R 0 B 0 C U T CC R

Taierea cu fir a diamantului policristalin (PCD) ofera avantaje considerabile fatd de slefuirea cu diamant.
Calitatea muchiei este excelenta, costurile de operare sunt scazute si profilurile sofisticate pot fi taiate
cu un grad incredibil de acuratete in doar cateva cicluri de taiere.

Masinile din seria ROBOCUT a-CiC duc procesul de fabricare a sculelor PCD la nivelul urmator. Acest
lucru se intampla datorita Generatorului ROBOCUT PCD care asigura integritatea cristalelor pe durata
procesului de tdiere. Combinate cu sursa de alimentare PCD, masinile din seria a-CiC ofera o prelucrare

Functie Al de compensare a transferului termic
pentru o taiere stabila

Datorita functiei sale Al de compensare a transferului precisa la viteze Tnalte pentru ascutirea sculelor si face posibila prelucrarea materialelor extrem de
termic, a senzorilor multipli de temperatura si Al (Machine dificil de taiat de tip PCD si CBN.
Learning), ROBOCUT prelucreaza consecvent a aceleasi Capabil s& taie la o varietate de unghiuri diferite, ROBOCUT este ideal pentru ascutirea pieselor brute

standarde in pofida fluctuatiilor mari ale temperaturii din
incapere. FANUC oferd o solutie cu 3 senzori pentru mediile
cu fluctuatii mari de temperatura si o solutie optionala cu 7
senzori conceputa special pentru reglarea compensarii
minime la masinile instalate in incaperile cu temperatura
controlata.

PCD lipite. Combinatia cu masa rotativa ROBOCUT CCR imbunatateste taierea sculelorr PCD complexe.




Minimizarea intreruperilor

Incarcare automata a firului in doar 10
secunde

Tehnologia FANUC unica de avans automat al firului AWF3 asigura o incarcare rapida, fiabila si automata a firului in doar
10 secunde. Pentru a asigura incdrcarea si reincarcare fiabil3, firele sunt tdiate electric ceea ce lasa un capat ascutit care
este perfect drept si fard bavurad, chiar si la un fir moale. Ajutata de un jet de apa, incarcarea firului se face simplu si rapid.

ore de prelucrare 4
nesupravegheata |

Avand 60 de ore de fir in standard,
optiunea de bobina de fir de 30 kg
sitaietorul de fir cel putin dubleaza
durata functionarii continue.

|
Eficienta incorporata

e incarcare si reincarcare submersibild a firului complet fiabila chiar si la piesele groase de prelucrat de

pana la 400 mm
e taiere conica exacta pana la o inaltime de 50 mm si un unghi conic de 5 grade
¢ optiune AWF cu fir moale pentru a obtine capete drepte fara bavura pe firul moale

e mecanism AWF usor de demontat, curatat si reasamblat
e rata mai ridicata de succes a incarcarii firului prin vibrarea intentionata a firului prin functia de retragere a

aerului

Tensionare constanta a firului -

Reincarcare fiabila a firului pe
fiabilitate generala imbunatatita

traseul de taiere

X Punct de rupere a firului g >
O Punct de incarcare

a firului —— Ghid superior
¢
Duzdg ——— ]
~—— Punct de start
*@;\. ‘ CNC —
J\Q(Q
e
R Q\(QC\‘\Q T
ANIFEVWSN

) Directie de tiere

Spre deosebire de alte masini, ROBOCUT nu trebuie Doud servomotoare mentin tensiunea firului.

sa se intoarca la punctul de start dupa o rupere a firului.
Acest lucru reduce drastic timpii de prelucrare prin
reincdrcarea automata pe traseul de pe piesele
prelucrate de pana la 150 mm grosime - chiar si la
comenzile dificile de micro-prelucrare.

Datorita tehnologiei servo digitale a FANUC, controlul
tensionarii firului cu servo dublu asigura o

taiere consecventa prin suprimarea variatiilor din
tensionarea firului. Beneficiile suplimentare sunt mai
putine ruperi ale firului si uzura redusa a pieselor.



Minimizarea intreruperilor

Functie CORE STITCH pentru
operare continua nesupravegheata

Functia de lipire a miezului impiedica cdderea miezurilor si deteriorarea masinii. Usor de configurat si
operat din ecranul CNC, aceasta va permite sa va imbunatatiti planificarea si sa prelungiti orele de
prelucrare nesupravegheatd. Punctele de lipire sunt configurate pe CNC-ul masinii fara a fi necesara
pre-programarea. Folositd in combinatie cu functia de reincarcare a firului pe traseu, CORE STITCH este
solutia ideala pentru prelucrarea de duratd nesupravegheata si procesele de taiere multipld a piesei
prelucrate. Atunci cand lucrarea este realizatd, pur si simplu loviti miezurile manual pentru a fi scoase.
Este, de asemenea, posibil sa programati de la distanta punctele de lipire folosind software-ul intuitiv
ROBOCUT CAM;i de pe desktopul dvs.

Mecanism de pre-sigilare a
rezervorului pentru
fiabilitate ridicata

Un rezervor cu apa curata sub presiune
impiedica mizeria sa se prinda de placile de
etansare si sa reduca acuratetea taierii.
Cele doua placi de etansare transparente
simetrice pot fi verificate de prezenta
mizeriei, demonta si pastra curate cu
usurinta.

Monitorizarea de la distanta cu
ROBOCUT-LINKi

Echipat cu o noua interfata grafica, ROBOCUT-LINKi este o unealta actualizata de management a
informatiilor despre productie si calitate care va permite sa monitorizati in timp real starea a pana la 32

de utilaje ROBOCUT de pe PC-uri sau dispozitive inteligente aflate la distanta. Informatiile specifice sunt
disponibile pentru fiecare lucrare de taiere si se pot trimite notificari push declansate de evenimente

catre diferite dispozitive. Interfata extrem de prietenoasa si intuitiva va ofera acces la functii de intretinere
preventiva, la nivelurile estimate ale consumabilelor si la lista de alarme recent aparute. Aceasta va permite
sa transferati programele NC si sa rulati verificari ale calitatii prin compararea datelor standard cu starile
curente ale taierilor.

* monitorizarea starii
* monitorizarea asezarii

e rezultatele detaliate ale operatiunii de monitorizare a dispozitivului

» rezultatele operatiunii de grup

e diagnosticarea rezultatelor prelucrarii ’
e istoricul alarmelor

e istoricul programului



Usor de folosit

CNC ultra-modern

Punctul central al fiecarui ROBOCUT FANUC este CNC-ul cel mai fiabil din
lume. Concepute pentru precizie maxima, CNC-urile FANUC sunt extrem de
usor de folosit si programat si ofera o functionalitate fara egal. Pana in prezent,
peste 4,6 milioane de unitati au fost instalate n toata lumea. Pentru a obtine
rezultate exacte la operatiunile de tdiere mai complicate, FANUC 31i-WB
High-Performance Control acceptad pana la 7 axe controlate simultan si prin
monitorizarea constantd a acestora asigura o protectie permanenta la coliziuni.
Programarea 31i-WB este simpla, cu functiile de control pentru modul de
economisire a energiei si recuperare a energiei care fac ieftina utilizarea
ROBOCUT.

e telecomanda usor de folosit si
cu greutate redusa

e auto-diagnoza rapida
e auto-corectie exacta
e intretinere predictiva precisa

* auto-programare usoara

e ecran de control usor de folosit
e accepta mai multe limbi

e tastatura cu membrana usor de curatat

e cablu de fibra optica pentru fiabilitate
maxima

e sisteme electronice de comutare
care economisesc energia

e interfata cu mouse si tastatura
e comenzi rapide predefinite
e tastatura si ecran tactil

Noul PANEL iH Pro

Unitate de afisare
FANUC cu performante inalte

e ecran tactil color de 15”
e ecran de pornire iHMI intuitiv
e introducere rapida si usoara a datelor

e interfata imbunatatita cu ecranul
de operare a robotului

e interfata Ethernet
¢ interfete USB

= EOD
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Nu mai exista intreruperi:
intretinere simpla - detectie timpurie

Interfata vizuala intuitiva pentru intretinere de la
31i-WB CNC de la FANUC faciliteaza recuperarea
mai rapidd dupa operatiile de service. FANUC iH
Pro poate evidentia problemele iminente inainte
de defectare, oferind chiar si o imagine care
subliniazd procesul de rectificare intern pentru
reducerea intreruperii.



Usor de folosit

Functie de ajustare a taierii conice

Functii inteligente de economisire
. a timpului

Datorita unei game complete de functii utile, ROBOCUT usureaza munca, accepta configuratii rapide,
operarea intuitiva si intretinerea zilnica convenabila.

Noua functie include un ecran de operare si un calibru pentru tdierea conica cu precizie inalta.

Functie simpla de ajustare

Folosind aceasta functie intuitiva, parametrii EDM pot fi setati usor in incremente de 10 % pe o scala de
la 50 % si pana la 120 %. Spatiul de tdiere si dimensiunile piesei prelucrate rdman neschimbate. Avand
disponibila optiunea de a le lasa nemodificate, colturile interne si externe pot fi, de asemenea, taiate mai
adanc cu un maxim de 5 incremente. La fel, contururile pot fi modelate in pasi unici cu pana la 5
incremente.

Configurare mai rapida

* Functia Ghidarea configurarii explica procedura de configurare.

e Cautarea ecranului EDM ofera tehnologiile EDM adecvate pentru fiecare aplicatie.

¢ Functie de programare inteligenta pentru o taiere usoara cu ghidare.

* Functia de rotatie cu coordonate 3D compenseaza pozitia verticala a firului prin miscarea axelor U/V
relativ la inclinarea piesei prelucrate.

Suport pentru nevoile utilizatorilor

* Functie PMC personalizata programele tip scara pentru dispozitivele periferice
pot fi create pe ecran.
* Functie ecran personalizat instalati si operati propriile dvs. programe pe ROBOCUT

Suport pentru intretinerea zilnica

¢ Gestionarea consumabilelor pentru monitorizarea uzurii pieselor
e Indrumari cu imagini pentru intretinere.
» Lista de piese si informatii privind comanda.




Evidentierea eficientei ROBOCUT

Integrare simpla a robotului prin
QSSR

ROBOCUT a fost conceput pentru automatizarea usoara si este dotat cu o0 zona de lucru cu design
ergonomic, precum si cu acces facil la robot pentru incdrcarea pieselor de prelucrat mai grele si pentru
ingrijirea utilajului fara batai de cap.

Functia optionala ROBOCUT QSSR ajuta la automatizarea rapida, fara complicatii si acopera robotii
FANUC, interfata cu robotul, suportul robotului, gardul de siguranta, programul de mostre al robotului,
etc.

Reteaua completd a FANUC de parteneri europeni dedicati detine cunostintele tehnice pentru a oferi

o solutie care este adaptata nevoilor dvs. specifice de automatizare. Toate produsele FANUC vorbesc
aceeasi limba si impart aceeasi platforma servo si de control, ceea ce usureaza extrem de mult invatarea
utilizarii si operarii acestora. in plus, sistemele de automatizare terta parte se conecteaza fara probleme
cu masinile FANUC prin noua interfata robot
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Programarea NC simplificata
cu ROBOCUT-CAM;

Programarea este simplificata cu ROBOCUT-CAM:
7

Sistemul FANUC ROBOCUT-CAM: simplifica programarea rutinelor de prelucrare cilindrica, conica si pe 4
axe. Puteti oglindi software-ul ROBOCUT-CAM: direct pe ecranul CNC folosind functia de remote desktop.
ROBOCUT-CAM;i oferd, de asemenea, mai multe limbi si mai multe optiuni de importare a datelor 2D sau 3D,
cum ar fi fisierele DXF, IGES si STEP.

Avantajele dvs. cu ROBOCUT-CAM:

¢ Software-ul ROBOCUT-CAM: poate fi oglindit pe ecranul CNC

e gama imensa de optiuni post-procesare

e transfer simplu al programului prin interfata Ethernet

e setari implicite automate care reduc timpii de configurare

* programare simpld a echipamentelor evolvente, a formelor superioare si inferioare, taiere fara centru
e programare flexibild a functiei CORE STITCH




Personalizati-va ROBOCUT-ul

Conceput pentru a imbunatati productivitatea ROBOCUT pentru o gama enorma de aplicatii, gama
FANUC de accesorii dedicate software si hardware va ofera libertatea de a va adapta cu precizie
procesele de prelucrare la nevoile dvs. La fel ca toate produsele FANUC, accesoriile FANUC prezinta o
fiabilitate fara egal, sunt simplu de folosit si au fost concepute pentru a va ajuta sa beneficiati

la maxim de ROBOCUT. Folosirea acestora va va permite sa cresteti capacitatea de productie si sa
mentineti standarde de calitate exacte, indiferent cat de dificile sunt procesele de prelucrare.
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Optiune de fir cu grosime de

0,05 mm si 0,07 mm

Mai fin decat firul standard de 0,1 mm,
acesta este disponibil ca optiune doar la
a-C400iC pentru productia de piese foarte
mici si subtiri.

Seturi de retehnologizare cu 6 sau 7 axe b
@

Pentru indexare sau control
simultan al miscarii.

incarcator automat al firului de 30 kg

Se poate retrofita pentru pana la
140 de ore de functionare extinsa
nesupravegheata.

2

Set conic la 45 de grade

(v
[ 2]

Al de compensare a transferului termic
cu 7 senzori

Compensarea transferului termic este
disponibila si cu 7 senzori pentru cea mai
buna stabilitate termica.

Sistem de lubrifiere cu gresare automata

Lubrifiaza conform specificatiilor,
reducand nevoia de intretinere manuala
(optiune din fabrica).

Functie de rotire automata 3D

Pentru a asigura o configurare mai
rapida, fara erori, software-ul FANUC
Auto 3D masoara inclinatia si rotatia
piesei prelucrate compensand planul
programului si fiecare miscare a axei -
fara a fi necesara o masina suplimentara
de masurare 3D si de un server (PC).

Usa frontala automata

Optiune de economisire a timpului care se
ocupa cu activitatea de scurgere completa
a apei.

Cursa extinsa pe axa Z

Aceasta optiune va permite sa
prelucrati piese mai mari si mai groase.
ROBOCUT a-C600iC - Z400

Scale liniare

Functie MF2

Generatorul de micro finisaje MF2 de la
FANUC nu numai ca va permite sa obtineti
suprafete extrem de fine, ci mai asigura si
0 acuratete maxima si o taiere eficienta.

Lumina optionala de avertizare

Lumina LED cu 3 niveluri, cu sonerie care
va informeaza despre starea operationala
a utilajului.

\/ Pentru sculele de taiere rotative si fixe.

=9

Software de programare ProfDia GTR

Functie de sonda tactila

Este disponibil tipul fix sau cu glisare
automata pentru pozitionarea si alinierea
precisa si automata a piesei de prelucrat.

Taietor de fir
Pentru ore lungi de taiere
nesupravegheata.

Lumina de activitate

Lumina LED in utilaj
pentru vizibilitate mai buna.



Functie de economisire a energiei

Functia de economisire a energiei face posibila urmarirea
precisd a cantitatii de energie care este consumata in timpul
prelucrdrii sau in repaus. Interventiile de economisire a
energiei, cum ar fi oprirea spalarii sau a pompelor de filtrare
pot fi, de asemenea setate, avand functii precum economizoare
de ecran, modul repaus, pornirea automata din temporizator
si oprirea automata, toate contribuind la obtinerea de economii
suplimentare.

e consum si costuri mai reduse cu energia

e reduce costurile de functionare ale utilajului
e creste durata de viata a utilajului




Data tehnice a-C400iC

Standard

Dimensiunile maxime ale piesei de prelucrat [mm]

730 x 630 x 250

Data tehnice a-C600iC

Standard

Dimensiunile maxime ale piesei de prelucrat [mm]

1050 x 820 x 300

Greutatea maxima a piesei de prelucrat [kg] 500
Cursele mesei pe axele XY [mm] 400 x 300
Cursa pe axa Z [mm] 255
Cursele pe axele UV [mm] +60x£60
Unghiul conic maxim [ °/ mm] +30/80
Incrementul minim de crestere a actionarilor [mm] 0,0001
Diametrul firului [mm] ?0.10~@0.30
Greutatea maxima a firului [kg] 16
Greutatea utilajului (aprox.) [kg] Circa 2200
Controlerul FANUC 31i-WB
Spatiul de stocare al programului de piese [MB] 8
Nivelul de zgomot

LPA [dB] b4
LPCpeak [dB] 81
Optional

Fir subtire

Diametrul firului [mm] ? 0.05~ @ 0.07

Usa frontala automata

Dimensiunile maxime ale piesei de prelucrat cu us3 frontald automata, cursa pe axa Z [mm]

730 x 585 x 250

Duza de ghidare la 45°

Greutatea maxima a piesei de prelucrat [kg] 1000
Cursele mesei pe axele XY [mm] 600 x 400
Cursa pe axa Z [mm] 310
Cursele pe axele UV [mm] +100 x +100
Unghiul conic maxim [ °/ mm] +30/150
Incrementul minim de crestere a actionarilor [mm] 0,0001
Diametrul firului [mm] ?¢0.10~@0.30
Greutatea maxima a firului [kgl 16
Greutatea utilajului (aprox.) [kg] Circa 3600
Controlerul FANUC 31i-WB
Spatiul de stocare al programului de piese [MB] 8
Nivelul de zgomot

LPA [dB] b4
LPCpeak [dB] 81
Optional

Axa Z 400

Cursa pe axa Z [mm] 410

Dimensiunile maxime ale piesei de prelucrat fara usa frontald automata, cursa pe axa Z optionald [mm]

1050 x 820 x 400

Usa frontala automata

Unghiul conic maxim [ °/ mm] +45°/40
Unitate de avans fir pentru bobina de 30 kg
Greutatea maxima a firului [kg] 30
Dimensiuni exterioare | Plan de amplasare
O Pozitia pentru intrarea de curent g' I}
O Pozitia pentru intrare aerului comprimat ".
*Valorile dintre paranteze < > sunt valabile atunci cand capacul de siguranta I
este deschis. =
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*) Planul de amplasare exemplificat mai sus se refera la un utilaj model standard. Contactati FANUC daca doriti s& comandati dotari optionale, cum ar fi unitatea de avans fir bobina de 30 kg si optiunea de fir

subtire.

Dimensiunile maxime ale piesei de prelucrat [mm] 1050 x 775 x 300
Duza de ghidare la 45°

Unghiul conic maxim [ °/ mm] +45/70
Unitate de avans fir pentru bobina de 30 kg

Greutatea maxima a firului [kgl 30
Dimensiuni exterioare | Plan de amplasare

O Pozitia pentru intrarea de curent g;’ 11
O Pozitia pentru intrare aerului comprimat :

* Valorile dintre paranteze < > sunt valabile atunci cand capacul de siguranta
este deschis.
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*) Planul de amplasare exemplificat mai sus se refera la un utilaj model standard. Contactati FANUC daca doriti s& comandati dotari optionale, cum ar fi unitatea de avans fir bobina de 30 kg si cursa pe axa Z

de 410 mm.



Prezentarea functiilor seriei ROBOCUT a-CiC

Caracteristici a-C400iC a-C600iC
Standard de siguranta european [ ) (]
Panoul tactil LCD de 15 inch (PANEL iH Pro) (] ()
Unitate de afisare pivotanta [ [ ]
Masa durificata [ [
Cursa Z de 255 mm ([ -

Cursa Zde 310 mm

Cursa Z de 410 mm

Inchidere la usa rezervorului

Usa automata la rezervor

Unitate de racire

Filtru lung (450 mm) x1 set

Rasina cu schimb de ioni x10 L,

Lumina de activitate (in interiorul capacului AWF)

Lumina de activitate (montatd pe panoul de lucru)

Pin electrod x 2 seturi

Scalj liniara de 0,01 um (axele X, Y)

Functie de compensare a erorii de adancime cu precizie inalta

AWF3 (avans automat al firului)

¢ 0,25 mm Duza de ghidare + ¢ 0,25 mm fir de alam

¢ 0,70 mm Duza de ghidare + ¢ 0,10 mm fir de alam

lam3d
¢ 0,20 mm Duza de ghidare + ¢ 0,20 mm fir de alama
lam3d
lam3d

¢ 0,30 mm Duza de ghidare + ¢ 0,30 mm fir de alam

Calibru pentru ajustarea pe verticala

Calibru pentru compensarea unghiului conic 2

Set conic la 45 de grade

Calibru pentru ajustarea unghiului conic de 45 de grade
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Optiune de fir subtire de 0,05 mm

Cod M

Generator MF 2

Masa rotativa ROBOCUT CCR

6/7 axe

Generator PCD

Sonda tactila de tip manual

Sonda tactila de tip automat

Al de compensare a transferului termic (senzori pe 3 canale)

Al de compensare a transferului termic (senzori pe 7 canale)

Functie de programare inteligenta (tdiere canale de pana)

Functie de rotire a sistemului de coordonate 3D (doar software)

Compensarea erorii de adancime pe axa Z

Functie PMC personalizat3 (doar software)

Lumina de avertizare

Mas3 detasabild (sub masa)

Lubrifiere prin gresare automata

Greutate maxima pentru bobina - 16 kg

Tncarcator de fir 20-30 kg

Unitate de masurare a debitului

Pistol de spalare

Transformator

Taietor de fir (nu si pentru optiunea cu fir de 0,05)

Optiune de fir moale

ROBOCUT-LINKi: (CD)

OPTIUNE ROBOT I/F

ROBOCUT-CAM; (CD + USB Dongle)
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@ standard O la cerere - indisponibil

Contactati FANUC daca doriti s comandati alte optiuni.
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Service FANUC eficient in toata lumea

Oriunde aveti nevoie de noi, reteaua noastra FANUC este completd pentru a asigura vanzari, suport si servicii pentru
clienti in orice punct de pe glob. In acest mod, puteti fi siguri cd aveti intotdeauna o persoana locala de contact care

vorbeste limba dvs.

99.97%

disponibilitate
pentru piesele
de schimb!

Productivitate eficienta de
durata: Serviciile de intretinere
FANUC

Pentru a minimiza impactul
asupra productiei si pentru a
folosi la maxim utilajul dvs., va
oferim servicii de intretinere
concepute sa va reduca TCO-ul
aferent utilajului dvs. Indiferent
de scenariul de productie avut,
solutiile FANUC va mentin
utilajul in functiune cu ajutorul
procedurilor de intretinere
speciale care sunt preventive,
predictive si reactive pentru a
maximiza durata de functionare
si pentru a mentine intreruperile
la un nivel minim.

Training eficient:
FANUC Academy

Academia FANUC va ofera tot
ceea ce aveti nevoie pentru a
imbunatati cunostintele
echipelor dvs. si pentru a va
creste productivitatea. De la
programe introductive pentru
incepatori si pana la cursuri
adaptate la nevoile utilizatorilor
experti si la aplicatiile specifice.
?nvétarea rapida si eficienta,
trainingul in locatie sau
trainingul pe mai multe utilaje
alcatuiesc oferta educationala
extinsa.

WWW.FANUC.EU/SERVICE

Aprovizionare eficienta:
Piese de schimb OEM pe durata
de viata a masinii

Atata timp cat masina dvs. este
folosita, noi va vom oferi piese de
schimb originale. Avand peste 20
de centre de piese de schimb in
toata Europa, ingineri de service
dedicati si acces online direct la
magazinele FANUC, verificarea
disponibilitatii si proces de
comanda, va putem mentine in
functiune indiferent de ceea ce
se intampla.



Oportunitati nelimitate
THAT’s FANUC!

—

SISTEME CNC ROBOTI ROBOCUT ROBODRILL ROBOSHOT
Comenzi, sisteme Roboti industriali, Utilaj EDM cu fir Centru de frezare Utilaj electric CNC
de actionare, accesorii si cu comanda CNC CNC pentru turnare prin
sisteme laser software integrala injectie

Ne rezervam dreptul de a modifica informatiile tehnice fara anunt prealabil. Toate drepturile rezervate. © 2023 FANUC Europe Corporation
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